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INSTRUKCE RUBI
1" S REzAcKoU RUBl se zahrnujícím 

'r sobě rozdělovačem. máte k Vašídispozici stroj vysoke kvaiit-l,. a velkých moŽností. který Vám zaručuje veImi cobré výsledky .le Vaší práci s minimálními náklady'snadného použití a v rekordních čase. Proto si pečIivě prostudujte všechn;r charakteristlky tohoto modelustro1e. který 1ste právě zakoupii.

2. Sroj te Vybaven dvěma kolečky ftezací nástro1), jeden s a 6 mm a druhý s O 10 mm

3_4. Gatka mocujáca A bIokuje kátownik w dowoinym potoŽeniu. od 0 do 45.. zob i.ysunek 3. Cd C cjo-45.' odblokornlaÓ zalrz,ymywacz 0o '.B. i zmienió potoŽenie gatki A " rysunek 4.

5-6-7' ExistuJi dvě rozdí|ne íormy používání nárazníku postranní podpěry k ustanovení trvalé pozice řezanéhokusu. ve formě a s moŽnostíopakování procesu podie Vaší ]ibosti.
Pro přesné řezy podie předlohy, otočii nárazník a uvoinit páku A a umístit nárazník.postranní podpěrypodle VaŠeho přání. k uskutečněnÍ přesného řezu pod|e předlohyl,

E' W celu ulokowania narzédziatnácego w uchwycie narzédziowym, umieŠcié czéŠó ptaská narzedzta 1akpokazuje rysunek B tak. aby przy wkrécaniu trzonka spetnit on prawidtowo Zadanle umocowani a narzedziatnácego na pozádanej wysokošcí. uzyskujác w ten sposób wygodná pozycjé pracy (ciécie ptytekceramicznych).

9_10' Když lsme přizoúsobili a zajistili kolecko, umístíme keramiku na zákiadně (pro větší přesnost pouŽijtenárazníku posiranní podpéry); pokračujeme vyzvecinutím páky ,C , a učiníme '1ednorázov ý zářez nasmaltované straně pro zaj!Štění záiezu na nrubých nebc velkých liusech. opakujeme zábz néko|ir.lai.uoinám nezÚsta| Žádný dúlek bez záiezu.

11-12' Umístit vozid|o nástrojní krabice.rozdě|ovače na kusu a odděiit' Spustit páku C azat|aÓiÍs drŽad|emna jakoukoiiv pozici záYezu: ohebná zák|edna a Žebro niŽší podpěry nám dovolíČisté odděiení kusu naiince. kierou označi|o kolečko.

13-14 Jest|iŽe chcete řezat Úzké pruhy, například 2 cm,označíte záiezem 2 a 4 cm,a potom oddě|te nejdřrve.15. 
ty 4 cm a potom oddě|te na 2 cm.

16-17 Jestli chcete provést zářezv křivce. označte nejdříve tento kus pod|e před|ohy, jestli to bude zapotřebí.'lB. Nadá|e provést záYez pod|e vysvětlivek, stroj a jeho obratnost mu dovoIu 1í Ýezata otáčet tento kusnalednou.
oddě|it sledujíce postup vysvětlený v předchozím bodu.

19 JestiiŽe naneŠený prach nedovo|uje správné sklouznutí, vyčistit dráhy a namazat ty označené součástk,se str1ním olejem' Acko|iv tady označujeme, Že je dostatečné udrŽovat dráhy v eiótoto, navíc tyto dráh,obsahují Samomazné tlumiče. Pro větŠí ochranu iezacího nástroje, existú1e mecnanlSmus vnitřnÍhozastavení, v nástro1ní krabici, kteý zabraňuje spadnutídrŽad|a a tento mechanismus se mÚŽe regulor.latpouhým Šroubovákem.

Pro převoz nebo uskladnění beŽné. nebo pro delšÍdobu načinnosti stroje, se doporuČuje uschovat stro1v kufru připojeném, s dráhami čistýmr a dobře namazanými.
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H LAVN I CHARAKTERISTI KY
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TX-700 /ICit

73 ncr
5Cr50 cm 6-20 rrr

:t ,tu. lu nci r- . ncl
.920ri48x1.1,2.cr 1000K3

l: .11 / \5 c\ i2c4.:.1
21. ! Kg
li L!

TX.90Ů 77' 7 í.g
5C LD

TX-700-N 17967
7J cm 50x50 cr: ó.]0 mr
!C nch ?0x20 i rcl lr,-li i'. rch

92Cx348x142.cm 1000 Kg

']ó lx]].-l::r5 ,l:l ]ach 22c4.6 ii;
22. 2 K5
.i3 9 ri

TX-900-r{
9t -,i

17963 ..4,'.JO /a tnct
ó5x65 col ó'20 mm
2éX2ó l1cil 

.].']5l;1 
lnch 5]'ó Lt

.1.{60x148x142- cm 1000 Kg
: ' ' I .l :'5 - -' 1211.6 -:
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