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Sroubova talifova kotva s plastovym Sroubem

BRAVOLL® PTH-SX

~A s
Obrazek ¥ Popis
B Sroubova plastova talifova kotva s plastovym $roubem k mechanic-
“;;.(/‘.';:;,-'g:i S - kému upevnéni tepelné-izola¢nich desek v kontaktnich zateplova-
J‘;f ’.\:, = cich systémech (ETICS).
NG
S P ot - Technicka data
Evropské technické schvaleni: ETA 10/0028
Technicky pfedpis: ETAG 014
UZitna kategorie dle ETAG 014: A-B-C-D-E
**E:A** Pramér talite d ; 60 mm
* 1o/oozs* Jmenovity primér vrtani d 8 mm
Ta Minimalni hloubka kotveni h, ...  35/55 mm"
Maximalni kotevni hloubka h __: 70 mm ,
Minimalini hloubka vrtani h: skut. kotevni hloubka + 10- 15 mm”
Pomocny montazni pfipravek: MP3 (TORX® T30)
Prostup tepla (p-Wert): 0,000 W/K
Material téla kotvy: razuvzdorny polypropylén
Material roubu: vyztuzeny polyamid
"Hodnoty za lomitkem plati pro pérobeton.
2 Pro zapustnou montaz jsou hodnoty 0 20 mm vétsi.
Vyhody
® osvédceni pro vSechny kategorie podkladnich material(i
® vysoka unosnost - pfizniva spotfeba kotev - pfizniva cena
® bezpecné upevnéni systému ETICS
® nulovy prostup tepla kotvou
® komprimacni zéna dfiku téla pro snadné zapusténi talife do izolantu
® jednoducha a rychla montaz
® pro rychlou montéaz je kotva pfedmontovana
® flexibilni spojeni talife kotvy se stérkovym tmelem
® moznost kombinace s pfidavnymi talifi BRAVOLL® IT PTH
lkova | Max. tlouStka | max. tlouStka | max. tloustka | max. tloustka
o | obied- cgélﬁ‘;a izolace izolace izolace izolace cusi
TYpBRAVOLL™ | naci | =\ (mé) (mé) (mf) (mf) | v kartonu
(mm) (ks)
novostavba'’ | rekonstrukce®’ | novostavba®’ |rekonstrukce®’
Kategorie material: A-B-C-D E
PTH-SX 135 11601 135 90 70 70 50 200
PTH-SX 155 11602 155 110 90 90 70 200
PTH-SX 175 11603 175 130 110 110 90 200
PTH-SX 195 11604 195 150 130 130 110 100
PTH-SX 215 11605 215 170 150 150 130 100
PTH-SX 235 11606 235 190 170 170 150 100
PTH-SX 255 11607 255 210 190 190 170 100

! pii kotevni hloubce 35 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)

2’ pfi kotevni hloubce 35 mm, 20 mm staré omitky (a,) a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
9 pfi kotevni hloubce 55 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)

“ pfi kotevni hloubce 55 mm, 20 mm staré omitky (a,) a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
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Sroubova talifova kotva s plastovym Sroubem

Technické parametry

Technicky list 1002

Typ BRAVOLL® PTH-SX
charakteristicka tfida uzitného
zakladni material unosnost zatizeni
Nrk (kN) (kN) »
beton C 20/25 dle EN 206-1 1,2 0,4
beton C 16/20 - C 50/60 dle EN 206-1 1,2 0,4
zdivo z plnych cihel palenych dle EN 771-1 1,2 0,4
zdivo z cihel vapenopiskovych dle EN 771-2 1,2 0,4
zdivo z dutinovych tvarnic z lehéeného betonu dle EN 771-3 1,2 0,4
leh€eny beton s pérovitym kamenivem dle EN 771-3 LAC 0,9 0,3
dérované cihly s hlinénym stfepem dle EN 771-1 0,6 0,2
vertikaln& dérované cihly s hlinénym stiepem dle ON B 6124 0,9 0,3
pérobeton P 2-400 dle EN 771-4 0,5 0,15
osova vzdalenost ¢y, (Mm) 100
krajova vzdélenost Smin (Mm) 100
nejmensi tloustka dilce h (mm) 100

* Plati pro narodni soucinitel bezpecnosti y,,= 3,0
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Vypocet délky kotvy

L. 2 hy+h, +maxa, + max a,

a

- tloustka tepelné izolace

- minimalni kotevni délka kotvy
v podkladnim materialu

h_ - efektivni kotevni hloubka

h, - minimalni hloubka vrtani

h - tloustka podkladniho materialu

a, - tloustka omitky

a, - tloustka lepiciho tmelu + tole-
rance na vyrovnani nerovnosti
povrchu fasady

® Do pfedvrtaného otvoru se zasune talifova kotva tak, aby
talit kotvy dosed| na povrch izolantu. V pfipadé potfeby
se mirnym tlakem pfes elektricky Sroubovak zatlaci kotva
pfes pfedmontovany Sroub.

® Pokud je odpor pfi osazovani hmozdinky pfilis velky,
pak je pravdépodobné vrtak nadmérné opotiebovan
(primér vrtaného otvoru je maly nebo zlstava v otvoru
prach z vrtani). Vrtak je tfeba vymeénit i zbytkovy prach
z vyvriu lépe vycistit. Do dérované cihly a pérobetonu
vrtat zasadné bez pfiklepu (nejlépe specialnim vrtakem
do dérovaného zdiva).

® Pro montaz se pouziva elektricky Sroubovak (maximalni
otacky 350 ot/min., nejlépe s elektronickou regulaci)
s montaznim pripravkem MP3 (TORX® T30).

® Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pres Sroubovak
zaSroubuje tak, aby povrch talife kotvy byl v roviné s pov-
rchem izolantu nebo byl zapustén 0 - 2 mm do izolantu.

® Do 6-ti tydnu je nutno kotvu zakryt dal$imi komponenty
ETICS (chranit pfed UV zafenim).

® P¥i vyrovnani nerovnosti kotevniho podkladu je nutno
vzdy dodrzet minimalni kotevni hloubku kotvy.

® Montaz Ize provadét pfi teplotach +5 az + 30°C.

d, - pramér talitku / c
L, - délka kotvy \
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